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Precision Index Rotary Table
Mesa giratoria de precision

T Slot Table

m HUERIE | Specification / Especificaciones y estandares

EP. Magnetic Table

A= Model ‘ B[ Unit ‘ PIT-450 ‘ PIT-600 ‘ PIT-800 PIT-1000 ‘ PIT-1200 ‘ PIT-1500
TE& Table Size (mm) 450x450 600x600 800x800 1000x1000 1200x1200 1500x1500
23 Heigh (mm) 170 205 265 265 265 340
FihFL Spindle Hole (mm) @ 30 @ 40 @ 58 @ 58 @ 80 @ 80
T BIETEE T-Slot(mm) (mm) 18 18 22 22 22 22
EF Longitudinal SEML / Pneu.Pressure 5~8kg.cm?2
IXzh Driving
[E]%% Revolving F5 / Manual
AFAEFESE Max. Load Weight (KG) 2000 3000 4000 5000 10000 12000
Bl A | Way of Revolving IEREEER Positive or Negative Rotation
=\DBRE No. of Division () 1°0r 5°
EE Weight (KG) 220 420 900 1200 3000 4000

UK TVEEE F: IR ABXEAESSE / Electricity Permanent Magnetic Table Type

‘ 4L Unit ‘ PIT-450C ‘ PIT-600C ‘ PIT-800C PIT-1000C PIT-1200C ‘ PIT-1500C
WK%/ Magnetic Clamping Force (KG) 5000 8000 10000 12000 14000 16000
WiFI4%7R Flux Penetration (mm) 15 15 15 15 15 15
Wik R~T Size of Pole (mm) 52X52 52X52 T70X70 T0X70 T0X70 T0X70
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BNERATER. JUR. RFLEAIR . IITHOENR,
Suitable for machine tools like Boring machine, Milling Machine, Deep Hole Drilling Machine, CNC Machine .

Adecuado para mandriladora, fresadora, taladradora de agujero profundo, centro de mecanizado etc.

BT EATSCI R SR T4 I0aE (1%EES Optional ) »
Magnetic table can realize quick die change function (Optional).

Funcién de cambio rapido de piezas con el banco de trabajo magnético (opcional).

EESEMERS , TMWETE
Powerful clamping system design allows heavy cutting and boring .

Abyan barométrica sistema cerrado hermético, pueden retornar pesado.

RATBKELKES &\ DRE1° 35" |, DEBE £0.3%.

Adopt 2 pieces coupling for locating, index precision at +0.3second with 1° or 5° Number of division.

Adopta un acoplamiento de engranaje de dos piezas, con una separacién minima de 1° 0 5°y una precisién de divisién de & 0,3 segundos.
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Allowable cutiing load E1 (kg) Horizontally
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Allowable tangent cutting load E2 (kg) in circumference
gEgggggegEgst

L 100 200 300 400 500 600 700 800 800 1000

Application Case JASHIHASSSIIIIS SIS SIS I IV YTS

SXKH 12



Application Application

CNC Nl LA M EATL
CNC-Magnetic Chuck Hydraulic Press

Mesas magnéticas para CNC Prensa hidraulica

m RFES, SR HEBTEHIRI 2-3 P IRETIRTE

m #MERY / Standard Dimension Easy operation and time saving: Magnetization and Demagnetization can be finised within 2-3 second.
R Dimension(mm) HEEH N a) Facil operacién y ahorro de energfa: La magnetizacién y desmagnetizacion se realiza durante 2 a 3 segundos.
B C E (D) Flux penetration (mm) Magnetic Force
CNC404 350 350 75 52X52 1 15 3.5KN/P
CNC406 400 600 75 70X70 1 20 6KN/P @ RETHE: (NERBHAY 2-3 WAFZEE, FRKIAREE, RIFWRIPFIHERREARNZE.
CNC505 450 450 75 70X70 1 20 6KN/P Safety and energy-saving: Electricy only needed during 2-3 second magnetizing and demagnetizing process. Magnetic force will remain
CNC510 500 1000 75 70X70 1 20 6KN/P after power drop which give workpieces and staff well protection.
CNC608 600 800 5 T0X70 1 20 6KN/P
CNC610 600 1000 75 70X 70 1 20 6KN/P Seguridad y ahorro de energia: Solo se necesita la electricidad durante el proceso de magnetizacion y desmagnetizacion de 2 a 3
CNC812 800 1200 75 70%70 1 20 6KN/P segundos. La fuerza magnética permaneceréd después de la caida de energfa, lo que ofrece proteccién a las piezas de trabajo y al
CNC1014 1000 1400 75 70X70 1 20 6KN/P PEEE
CNC1016 1000 1600 75 T70X70 1 20 6KN/P
CNC1218 1200 1800 75 70X 70 1 20 6KN/P

*AIRIEEPEKRES TESEAJ * Canbe customized.

Application Case
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